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1. Stal
g 1631 AV‘BEBV 2/31 g - Klasa stali — S235JR
4450 - Klasa wykonanio konstrukc ji EXC2
A 4 - Powierzchnia ksztattownikdéw klasy Cl
- Powierzchnia blach klasy A2
PRZEKRAJ A-A 2. Zakezpieczenie antykorozy jne
Skala 1:20 - Kategoria Rorqzjnosci C3 ‘ ‘
- Okres trwatosci systemu malarskiego dtugi (H)
B R =0 o - <<t ] ﬁ - Przygotowanie podtoza obrodbko strumieniowo-scierna
do stopnia czystosci Sa 2 %
- Przyktadowe systemy malarskie:
2y 3250 400, 1050 ¥ A. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80um.
| 4450 | B. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 um.
7 7 tocznie 160 um,
A, SIKACORE EP COLOR NEW - 80um.
B. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 um.
tacznie 160 um.
- Sposbdk aplikac ji wedtug producenta.
- Kolor wedtug zamawio jacego
- toczniki cynkowane
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5 crt - Poziom jakosci ztaczy spawalniczych C
- Elektrody EB 146
Skala 1:20 C 160 - < . e dl S L ‘ l "
2450 powac na catej dlugosci przylegania elementu
L - Spoiny nieoznaczone wykonac 0,7 grubosci cienszego
**************************** 1 YAy o4 7 T T s z taczonych elementow
- - - - - - = - = - 0 = 0 [ F 70%% ************** 0 - Moterialy spawalnicze zgodne z zoaleceniami technologa
— e e - Przy wykonywaniu spoin czotowych wykonoc¢ odpowiednie
[ei ﬁ ukosowanie
/\V 2731 A@SV 1631 /\V
b 4450 D ZESTAWIENIE STALI (na wszystko)
o8¢ | joamosteow | M2 Masa1 | Masa
PRZEKRE.J B-B NR Element J a jednostkowa | elementu | catkowita
Skala 1:20
olo 1 /@ (szt]|  [mm] [kg/m] kaiszt] | kgl
i s i e A 2 5= ﬁ
= F = 1 C 160 5 4450 14.20 63.19 | 315.95
B 1050 AQOOAV 3250 /\59/ 2 C 160 5 4450 14.20 63.19 315.95
3 C 160 10 9160 14.20 130.07 | 1300.72
L 4450 K
7 4 Dodatek na spoiny 1.5% [kal| 28.99
Masa catkowita jednego elementu  [kg]| 1961.61
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2 2160 2 ATELIER ARCHITEKTURY
Rectoslows Lkt
PRZEKRaJ C-C
Skala 1:20 PROJEKTOWANIE ARCHITEKTURA DESIGN
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v 9160 v ADRES: ZGODNIE ZE STRONA NR 1 PROJEKTU BUDOWLANEGO
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Branza:
KONSTRUKCIA
Skala rysunku Strona dokumentacji Numer projektu
1:20 28_2017
Data produkcji Data propawki Klient
GRUDZIEN 2017 -
POWIAT STARACHOWICKI
KONSTRUKCJA - PROJEKTANT:
mgrinz. Marek Szczurek
Nr upr. DOS /0015 /PBKb /17
w specjalnosci konstrukcyjno - budowlanej
bez ograniczen
KONSTRUKCJA - SPRAWDZAJACY:
Mgr inz. Krzysztof Czaplinski
Nr upr. 106/00/DUW
w specjalnoéci konstrukcyjno-
budowlanej bez ograniczen
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