
POŁĄCZENIA  ELEMENTÓW
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ZESTAWIENIE STALI (na 50 szt.)

NR Element

Ilość

Długość

jednostkow

a

Masa

jednostkowa

Masa 1

elementu

Masa

całkowita

[szt.] [mm] [kg/m] [kg/szt.] [kg]

1 bl 6x90 2 180 4.24 0.76 1.53

Dodatek na spoiny 1.5%                           [kg]

0.02

Masa całkowita jednego elementu     [kg]

1.55

Masa całkowita na 50 szt.     [kg]

77.46
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