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ELEMENTY KONSTRUKCJI STALOWEJ DACHU: POLACZENIA ELEMENTOW wg rys K 04.12:
%ﬁ ctali — SP35UR - wigzar W-1 wg rys K04.1, "A" - potgczenie ptatwi z dzwigarem, @@K@MENT&@(‘DA
_ ) . - wigzar W-2 wg rys K04.2, "B" - potaczenie ptatwi z ptatwig oraz z dzwigarem,
PRZEKRYCIE DACHU _ ELOQWSiSW gz&:sgaggz Esptgotwrn%:gvﬂ fﬁ;ii C1 - wigzar W-3 wg rys K04.3, "C" - potaczenie teznika z ptatwig (teznik skrajny dolny), @®W@DNA&NA
~ Powierzchnia bloch klasy A2 - ptatew P-1 wg rys K04 .4, "D" - potgczenie teznika z ptatwig (teznik skrajny dolny), * DOKUMENTACJA CHRONIONA PRAWEM AUTORSKIM
RZUT KONSTRUKCYJNY DACHU 2. Zobezpieczenie thvkoryozv ine - pfatew P-2 wg rys K04 .4, "E" - potgczenie teznika z ptatwia (teznik posredni),
= Koteaorio Koroz imoscl C3 ‘ - ptatew P-3 wg rys K04.4, "F" - potgczenie stezenia z wigzarem (stezenie skrajne),
PROJEKT _ Dkreg WO toSC szstemu malarskiego dtugi ¢(H) - platew P-4 wg rys K04.4, "G" - potaczenie stezenia z wigzarem (stezenie posrednie).
- —] . - Przygotowanie poditoza obrobka _p:ZIZW :z_g wa ryz ﬁgig
strumieniowo—écierno do stopnia -pl w P-7wgry K04 5. ATELIER | 0T URY
SKALA 1:100 czystosci Sa 2 % - platew -7 wg rys K04.5, s e [ [
- Przyktadowe systemy malarskie: :p:::gx E:gxg ryz ﬁgjg QM_W‘_‘
A. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80um. p,{ X b.10 91y KOG
B. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 um. - ptatew -10wg rys KU4.6, PROJEKTOWANIE ARCHITEKTURA DESIGN
tocznie 160 um. - ptatew P-11 wg rys K04.6, ATELIER ARCHITEKTURY RADOSLAW ZUBRYCKI
A, SIKACORE EP COLOR NEW - BOlum - pfatew P-12 wg rys K04.6, UL.Sw. Jana 9a 59-900 Zgorzelec www.aarz.pl tel: 514492382
B. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 um, -teznik -1 wg rys K047, Ty projes ,
v o 160 - stezenie St-1 wg rys K04.8, BUDOWA BUDYNKU WARSZTATOW nr 2 CENTRUM
acznie M. _ stezani _ KSZTALCENIA PRAKTYCZNEGO W STARACHOWICACH
- Sposdk aplikac ji wedtug producento. Ste?e”!e St-2 wg rys K04.9,
- KOLO)" wedtug ZQMQWiQJO,CE’QO - Stezeme St-3 Wg I'yS K04'1 0’ ADRES: ZGODNIE ZE STRONA NR 1 PROJEKTU BUDOWLANEGO
~ Yoaczniki cynkowane - stezenie St-4 wg rys K04.11.
3 S(})’:)AWANIE y Tytut rysunku Etap projektowy
=2 2 TIWr = PROJEKT BUDOWLANY
- Poziom jokosci ztaczy spawalniczych C ;?ﬁﬁ?,f;gﬁf;ﬂmYDAc“u WYKONAWCZY

Elektrody EB 146

- Spawac¢ na catej dlugosci przylegonia elementu —

- Spoiny nieoznaczone wykonac 0,7 grubosci KONSTRUKCIA
z ciefnszego z taczonych elementow

- Materiaty spawalnicze zgodne z zaleceniami

technolo ga Skala rysunku Strona dokumentacji Numer projektu
- Przy wykonywaniu spoin czotowych wykonoc 1:100 28_2017

odpowiednie ukosowanie
Data produkcji Data propawki Klient
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KONSTRUKCJA - PROJEKTANT:

mgrinz. Marek Szczurek

Nr upr. DOS /0015 /PBKb /17

w specjalnosci konstrukcyjno - budowlanej
bez ograniczen

KONSTRUKCIJA - SPRAWDZAJACY:

Mgr inz. Krzysztof Czapliniski
Nr upr. 106/00/DUW

w specjalnoéci konstrukcyjno-
budowlanej bez ograniczen



AutoCAD SHX Text
1. Stal - Klasa stali - S235JR - Klasa wykonania konstrukcji EXC2 - Powierzchnia kształtowników klasy C1 - Powierzchnia blach klasy A2 2. Zabezpieczenie antykorozyjne. - Kategoria korozjnosci C3 - Okres trwałości systemu malarskiego długi (H) - Przygotowanie podłoża  obróbką strumieniowo-ścierną do stopnia czystości Sa 2     2    2    12- Przykładowe systemy malarskie: A. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80µm. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80µm. µm. B. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 µm. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 µm.  - 80 µm. Łącznie 160 µm. A. SIKACORE EP COLOR NEW - 80µm. SIKACORE EP COLOR NEW - 80µm. µm. B. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 µm. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 µm.  - 80 µm. Łącznie 160 µm. - Sposób aplikacji według producenta. - Kolor według zamawiającego - Łączniki cynkowane 3. SPAWANIE - Poziom jakości złączy spawalniczych C - Elektrody EB 146  - Spawać na całej dlugości przylegania elementu - Spoiny nieoznaczone wykonać  0,7 grubości  z cieńszego z łączonych elementów - Materiały spawalnicze zgodne z zaleceniami technologa - Przy wykonywaniu spoin czołowych wykonać odpowiednie ukosowanie
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