Data produkcji

Data propawki
GRUDZIEN 2017 -

Klient

POWIAT STARACHOWICKI

A >4 | = 1y | 1IN J 1vi I\ J [ =5 | ™M A\ ¥ 4 | = v 1 g \ | IN M I\ | 1 AV 4 [ =5 1 | = S A4 L A | J IN M A\ ¥ 4 L | A 4 | A | | AV 4 ™ AV 4 11
r- - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - T T T T T T T T T - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - T T T T T T - L4
: : SSURCHENE e 2 PR .~ POLACZENIA ELEMENTOW
| | > & |
\ \ (TEZNIK POSREDNI> “E” B \
5 y - _ PRZEKRaJ E-E
i POY ACZENIE Pm%ﬂ %E DZWIGAREM “A PRZEKRE) A-A i 66 szt KRl i e
‘ St 110 aa ‘ Skala 110 ‘ - Klasa stali = SP35JR
| a | | - Klasa wykonania konstrukcji EXC2
| | |
‘ < ‘ ‘ - Powierzchnia ksztattownikéw klasy Cl
! Platew ‘ L | | i
} Platew } } - Powierzchnia blach klasy A2
| I Platew ; Platew I 2. Zokezpieczenie antykorozy jnhe
} - } . Blacha wq K(4.7 Blacha wg K04.7 3x140./1 } - Kategorio korozjnosci C3
! ! AT N N ! - Okres trwatosci systemu malarskiego dtugi (H)
| - - - - = — — Diwigar-pas g6y kratownicy ! N3 N0 ER \T;;] 3x110,/] } - Pr‘zygotoyvamie podt’oz‘u obrlébko, strumieniowo-scierna
! ! — ~ } 4 ! do stopnia czystosci Sa 2 %
| » | . \ - Przyktaclowe systemy malarskie:
- G- E el - iy } Tetnk 8 9‘*}\_’&@ } A. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80um.
! \ ! N e — ! B. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 um.
! ! \ Tetik/ 31140,/ ! Lacznie 160 um.
\ \ [ A. SIKACORE EP COLOR NEW - 80um.
1 1 " } B. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 um.
} ! |_> ! tocznie 160 um.
! ! ! - Sposbéb aplikac ji wedtug producenta.
} ! ! - Kolor wedtug zomowia jacego
| | | - toczniki cynkowane
e T T I 3. SPAWANIE
| POLACZENIE PLATWI Z PLATWIA ORAZ Z DZWIGAREM “B” ) | POLACZENIE STEZENIA Z WIAZAREM | - Poziom jakosci ztaczy spawalniczych C
} 50 szt. PRZEKRE) BB ; (STEZENIE SKRAJNES> “F* ! - Elektrody EB 146
| Skola 110 Skalo 110 | 16 szt PRZEKRA F-F | - gpayvac na cote dtugoéfi prlzytgg;mia Ete’me‘mt‘u’
| | Skala 1110 Skala 110 | - Spoiny nieoznaczone wykonac ,7 grubosci cienszego
| N.4x180 4 E } ! z taczonych elementow
! Platew } Stezenie wraz z mocowaniem ! - Materiaty spawalnicze zgodne z zaleceniami technologa
: ﬁ \ | - Przy wykonywaniu spoin czotowych wykonac¢ odpowiednie
| T Y } | ukosowanie
| ' | |
| — OB | 8= — } Blacha wq K04.1, K042 | ! ZESTAWIENIE STALI (na 50 szt.)
| | ! —
i N | 580 i llosé ,-egﬁufs?iﬁw Masa | Masai ) Masa
! : ! 580,/ Diwigar - pas gormy kiatownic Steznie wraz z mocowanier | NR | Element a Jednostkowa | elementu | catkowita
| | |
} } Dzwigar - pas gérny kratownicy } [szt.] [mm] [kg/m] [kg/szt.] [kal
| | |
i i | 1 bl 6x90 2 180 4.24 0.76 1.53
| } NGO i Dodatek na spoiny 1.5% kgll 0.02
! } Blacha wq K04.1, K042 } Masa catkowita jednego elementu  [kg]| 1.55
} } @ } Masa catkowita na 50 szt.  [kg]l| 77.46
| | |
! BLACHA NRI ! ! ,
! 2 szt } E_> ! ZESTAWIENIE t ACZNIKOW:
} Skala 1:10 | !
: ﬂ?ggfnf;"go @ ! ! symbol | NAZWA: sztuk na element; | sztuk na wszystko:
} L 4‘ SRUBY-M16x55-8.8-A 2 240
| .
w R v POLACZENIE STEZENIA Z WIAZAREM l PODKLADKL-017 4 480
I o 3 218 . p
| & o elSer e (STEZENIE POSREDNIE) “G* ! NAKRETKI-M16-84 2 20
! ‘
} 45, %oo AS, Skala 110 Skala 1110 i PODKEADK-017 4 200
! At Stezenie wraz z mocowaniem Stezenie wraz z mocowaniem ! NAKRE TKI-M16-6-A 2 100
! RD‘> ! SRUBY-M12x35-8.8-A 4 88
L 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 N 7 } PODKtADKI-913 8 176
} POLACZENIE TEZNIKA Z PLATWIA } NAKRETKIM12-6:A 4 88
| y " ”" | A
\ (TEZNIK SKRAJNY DOLNY> “C . | SRUBY-M12x40-8.8-A 4 264
\ PRZEKRaJ C-C \D 5x80
! e szt Skala 110 Diwigar - pas gmy kiatownicy Stedenie wraz 2 mocowaniem | PODKLADKI-013 § 528
| Skala 1:10 & | NAKRETKI-M12-6-A 4 264
| & X oo — } SRUBY-M16x45-6.6:4 2 2
| TO> 1 ! 2wigar - pas gorny kratownicy i DOORADNT y o
! 3 o Blacha wg K04.1, K042 //7L 7777777 JK e | NAKRETKI-M16-84 2 32
! Blacha wa K047 Blacha wg K04.7 140 e e e | SRUBY-M16x45-8.8:A 4 32
i Teinik Ny IS S — I\5x80 5%320,/] 5%80,/1 Blacha wg K04.1, K04.2 ! PODKLADK-917 8 64 DOKUMENTACJA
! 3110 Eis 31101 @ | NAKRETKI-U16-8:A 4 2
i T A il fa S i ORYGINALNA
| o~ %)7‘_'%% 7, | * DOKUMENTACJA CHRONIONA PRAWEM AUTORSKIM
| T g © |
[ . |
| Teinik 341401 |
| 1
|

| |

O 77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 1 neEmm=n e N S ——
| L> | ATELIER ARCHITEKTURY
| | [ F N
eI eI D et : =
| POLACZENIE TEZNIKA Z PLATWIA | PROJEKTOWANIE ARCHITEKTURA DESIGN
[ (TEZNIK SKRAJINY GaRNY> “D” PR7EKRA) D-D [ ATELIER ARCHITEKTURY RADOSLAW ZUBRYCKI
| o2 szt = | UL.Sw. Jana 9a 59-900 Zgorzelec  www.aarz.pl tel: 514492382
| ‘ Skalo 1110 |
| Skala 1:10 | Tytut projektu .
| | BUDOWA BUDYNKU WARSZTATOW nr 2 CENTRUM
| | KSZTALGENIA PRAKTYCZNEGO W STARACHOWICACH | <04 42
i ’—D> i ADRES: ZGODNIE ZE STRONA NR 1 PROJEKTU BUDOWLANEGO
! | P’ateW ! Tytut rysunku Etap projektow:
| | ytut ry: P proj y

Blacha wg K04.7

i N _ iﬁﬂﬂi i POLACZENIA ELEMENTOW ey VLANY
! N30 it 311041 !
} | &]4 } Branza:
\ o ‘ o \ o
} (D\’ /pk}‘—l & /7 } KONSTRUKCIA
i s
} IM/ 3X140A } Skala rysunku Strona dokumentacji Numer projektu
‘ ‘ 1:10 28_2017
| |
| |
| |
| |
| |
| |
| |

KONSTRUKCJA - PROJEKTANT:

mgrinz. Marek Szczurek

Nr upr. DOS /0015 /PBKb /17

w specjalnosci konstrukcyjno - budowlanej
bez ograniczen

KONSTRUKCIJA - SPRAWDZAJACY:

Mgr inz. Krzysztof Czapliniski
Nr upr. 106/00/DUW

w specjalnoéci konstrukcyjno-
budowlanej bez ograniczen



AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE PŁATWI Z DŹWIGAREM "A"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
120 szt.

AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE PŁATWI Z PŁATWIĄ ORAZ Z DŹWIGAREM "B"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
50 szt.

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ B-B

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ A-A

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
BLACHA NR1

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
2 szt.

AutoCAD SHX Text
1. Stal - Klasa stali - S235JR - Klasa wykonania konstrukcji EXC2 - Powierzchnia kształtowników klasy C1 - Powierzchnia blach klasy A2 2. Zabezpieczenie antykorozyjne - Kategoria korozjnosci C3 - Okres trwałości systemu malarskiego długi (H) - Przygotowanie podłoża  obróbką strumieniowo-ścierną do stopnia czystości Sa 2     2    2    12- Przykładowe systemy malarskie: A. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80µm. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80µm. µm. B. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 µm. SIKACORE PUR COLOR NEW - 80 µm.  - 80 µm. Łącznie 160 µm. A. SIKACORE EP COLOR NEW - 80µm. SIKACORE EP COLOR NEW - 80µm. µm. B. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 µm. SIKACORE EP COLOR NEW - 80 µm.  - 80 µm. Łącznie 160 µm. - Sposób aplikacji według producenta. - Kolor według zamawiającego - Łączniki cynkowane 3. SPAWANIE - Poziom jakości złączy spawalniczych C - Elektrody EB 146  - Spawać na całej dlugości przylegania elementu - Spoiny nieoznaczone wykonać  0,7 grubości cieńszego  z łączonych elementów - Materiały spawalnicze zgodne z zaleceniami technologa - Przy wykonywaniu spoin czołowych wykonać odpowiednie ukosowanie

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ C-C

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE TĘŻNIKA Z PŁATWIĄ    (TĘŻNIK SKRAJNY GÓRNY) "D"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
22 szt.

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ D-D

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE TĘŻNIKA Z PŁATWIĄ    (TĘŻNIK SKRAJNY DOLNY) "C"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
22 szt.

AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE TĘŻNIKA Z PŁATWIĄ    (TĘŻNIK POŚREDNI) "E"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
66 szt.

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ E-E

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE STĘŻENIA Z WIĄZAREM        (STĘŻENIE SKRAJNE) "F"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
16 szt.

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ F-F

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
POŁĄCZENIE STĘŻENIA Z WIĄZAREM        (STĘŻENIE POŚREDNIE) "G"

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10

AutoCAD SHX Text
8 szt.

AutoCAD SHX Text
PRZEKRÓJ G-G

AutoCAD SHX Text
Skala 1:10


	Sheets and Views
	28_17_2017_12_21_konstrukcja-K04.12


